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SAUTER Piktogramme

CAL EXT

Justierprogramm CAL
Zum Einstellen der Genauig-
keit. Externe Justierreferenz
notwendig
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Kalibrier-Block

Standard zur Justierung
bzw. Justierung des Mess-
gerates
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PEAK

Peak-Hold-Funktion
Erfassung des Spitzen-
wertes innerhalb eines
Messprozesses
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Scan-Modus
Kontinuierliche Messdaten-
erfassung und -anzeige im
Display

PUSH/PULL|

Push und Pull
Das Messgerat kann Zug-
und Druckkréafte erfassen

N HS

SCALE

Langenmessung

Erfasst die geometrischen
Abmessungen eines
Priifobjekts bzw. die
Bewegungslange eines
Prifvorgangs
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FOCUS

Fokus-Funktion

Erhoht die Messgenauigkeit
eines Geréts innerhalb
eines bestimmten Mess-
bereichs
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Interner Speicher
Zur Sicherung von Mess-
werten im Geréatespeicher
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Datenschnittstelle
RS-232

Bidirektional, zum An-
schluss von Drucker und
PC

i

PROFIBUS

Profibus

Zur Ubertragung von Daten
z. B. zwischen Waagen,
Messzellen, Steuerungen
und Peripheriegeraten tUber
weite Strecken. Geeignet
flir sichere, schnelle,
fehlertolerante Dateniiber-
tragung. Wenig anfallig

fiir magnetische Storein-
flisse.

PROFINET

Profinet

Ermdglicht den effizienten
Datenaustausch zwischen
dezentralen Peripheriege-
raten (Waagen, Messzellen,
Messinstrumenten etc.)
und einer Steuerungsein-
heit (Controller). Besonders
vorteilhaft beim Austausch
von komplexen Messwer-
ten, Gerate-, Diagnose- und
Prozessinformationen.
Einsparpotential durch kiir-
zere Inbetriebnahmezeiten
und Gerateintegrationen
moglich

Datenschnittstelle USB
Zum Anschluss des Mess-
instruments an Drucker,
PC oder andere Peripherie-
gerate

Datenschnittstelle
Bluetooth*

Zur Dateniibertragung von
Waage /Messinstrument zu
Drucker, PC oder anderen
Peripheriegeréten
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Datenschnittstelle
WLAN

Zur Dateniibertragung von
Waage /Messinstrument zu
Drucker, PC oder anderen
Peripheriegeréaten

IR

Datenschnittstelle
Infrarot

Zur Dateniibertragung von
Messinstrument zu Drucker,
PC oder anderen Periphe-
riegerdten
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SWITCH

Steuerausgang
(Optokoppler, Digital 1/0)
Zum Anschluss von Relais,
Signallampen, Ventilen etc.

ANALOG

Schnittstelle Analog

Zum Anschluss eines ge-
eigneten Peripheriegerates
zur analogen Messwertver-
arbeitung
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DUAL

Analogausgang

Zur Ausgabe eines elektri-
sches Signals in Abhéngig-
keit der Belastung (z. B.
Spannung 0 V- 10 V oder
Stromstérke 4 mA-20 mA)

Dl1ﬂl

,_
>
=

Statistik

Das Geréat berechnet aus
den gespeicherten Mess-
werten statistische Daten,
wie Durchschnittswert,
Standardabweichung etc.

SOFTWARE

PC Software

Zur Ubertragung der
Messdaten vom Gerét an
einen PC
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Drucker

An das Gerat kann ein
Drucker zum Ausdruck der
Messdaten angeschlossen
werden

LAN

Netzwerkschnittstelle
Zum Anschluss der Waage/
des Messinstruments an
ein Ethernet-Netzwerk

PROTOCOL

KERN Communication
Protocol (KCP)

Ist ein standardisierter
Schnittstellen-Befehlssatz
fiir KERN-Waagen und an-
dere Instrumente, der das
Abrufen und Steuern aller
relevanten Parameter und
Geratefunktionen erlaubt.
KERN Gerate mit KCP kann
man so ganz einfach in
Computer, Industriesteue-
rungen und andere digitale
Systeme integrieren

PRINTER

GLP/ISO-Protokoll
Printer

Von Messwerten mit
Datum, Uhrzeit und
Seriennummer. Nur mit
SAUTER-Druckern
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MaBeinheiten
Umschaltbar z. B. auf
nichtmetrische Einheiten.
Weitere Details siehe
Internet

-v+
P

TOL

Messen mit Toleranz-
bereich
(Grenzwertfunktion)
Oberer und unterer Grenz-
wert programmierbar. Der
Messvorgang wird durch
ein akustisches oder opti-
sches Signal unterstiitzt,
siehe jeweiliges Modell

Staub- und Spritzwasser-

844 schutz IPxx

o Die Schutzklasse ist im
Piktogramm angegeben vgl.
DIN EN 60529:2000-09,
IEC 60529:1989+A1:1999
R VAVA K]

S0+ ZERO

Riicksetzen der Anzeige

auf 0

BATT
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Batterie-Betrieb

Fir Batterie-Betrieb
vorbereitet. Der Batterietyp
ist beim jeweiligen Gerat
angegeben
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Akku-Betrieb
Wiederaufladbares Set
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Steckernetzteil

230V /50Hz. SerienmaBig
Standard EU. Auf Bestel-
lung auch in Standard GB,
AUS oder US lieferbar

:
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Integriertes Netzteil
Integriert, 230V/50Hz in
EU. Weitere Standards,
wie z. B. GB, AUS, US auf
Anfrage

*Der Name Bluetooth® und die Logos sind eingetragene Warenzeichen und gehdren der Bluetooth SIG, Inc.. Jedwede Verwendung dieser
Warenzeichen durch die KERN & SOHN GmbH erfolgt unter Lizenz. Andere Warenzeichen oder Markennamen sind eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen Besitzer.

Motorisierter Antrieb

Die mechanische Bewegung
erfolgt durch einen Elektro-
motor

Motorisierter Antrieb

Die mechanische Bewegung
erfolgt durch einen Schritt-
synchronmotor (Stepper)
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FASTMOVE|

Fast-Move

Die gesamte Verfahrlange
kann durch eine einzige
Hebelbewegung umfasst
werden

Konformitatsbewertung
Artikel mit Bauartzulas-
sung zum Bau eichfahiger
Systeme

DAKKS

DAkkS-Kalibrierung

Die Dauer der DAkkS-
Kalibrierung in Tagen ist im
Piktogramm angegeben

ISO

Werkskalibrierung (ISO)
Die Dauer der Werks-

kalibrierung in Tagen ist im
Piktogramm angegeben
N Paketversand per
P Kurierdienst
Die Dauer der internen
Produktbereitstellung in
Tagen ist im Piktogramm
angegeben
) Palettenversand per
Om=Q] ae
Yy Spedition

Die Dauer der internen
Produktbereitstellung in
Tagen ist im Piktogramm
angegeben




SAUTER Modelle A-Z

281/285 9
283 10
287/289 8
AE 500 43
AFH FAST 45
AFH FD/AFH LD 46
AF1 2.0 47
CB 104
CD 102
CE HSx 96
CEWT 97
cl 108
CK 102
co 107
CP 100-101
CR 103
cT 105
CS 106-107
CcW 112 -114
DA 51
DB 52
DCY1-DC Y2 99
FA 11
FC 13
FC 1K-BT 23
¢] 22
FH-M 15
FH-S 14
FK 12
FL-M 17
FL-S 16
FS 18-19
FS Set & 20-21
HB 72
HD 73
HE (neu) 70
HK-D/-DB 76
HMM/-NP 77
HMO 79
HN-D 78
HO 82-83
JCS & 92-93
JCT & 58
JIT i 90
LB 49
S71 28-29
SD-M 38
SO 85
SP 86
Su Y4
SW 88-89
B 54
TB-US 62
TC 55
TD-US 63
TE 56
TF/TG 57
THM-N 30
Tl 74
TI-HE & 71
TN-EE 66
TN-GOLD 64
TN-US 67
TO-EE 68
TU-US 67
TVL/-E/-O/XLS 26
TVL-XS 25
TVM-N/-NL/-LB 34-35
TVO 31
TVO-S/-LD 32-33
TVP/-L 27
TVS/-LD 36-37
YKV 95

SAUTER Kundenbetreuer

Bei Fragen zu unseren Produkten und Dienstleistungen beraten wir Sie gerne:

Produktspezialistin Messtechnik

Irmgard Russo
Tel. +49 7433 9933-208
info.sauter@kern-sohn.com

Produktspezialistin Messtechnik

Helga Biselli
Tel. +49 7433 9933-188
info.sauter@kern-sohn.com

Produktspezialist Messtechnik

Ralf Gutbrod
Tel. +49 7433 9933-306
info.sauter@kern-sohn.com

Produktspezialist Messtechnik

Andreas Vossler
Tel. +49 7433 9933-243
info.sauter@kern-sohn.com

DE (PLZ 0, 1, 2, 30, 31, 38, 39)

Bettina Schwedt

Tel. +49 7433 9933-141
Mobil +49 171 3059661
bettina.schwedt@kern-sohn.com

SAUTER Hotlines

Technische Fragen zu unseren Produkten?

DE (PLZ 4, 7), NL

Taras Mikitisin

Tel. +49 7433 9933-143
Mobil +49 1715590115
mikitisin@kern-sohn.com

DE (PLZ 32, 33, 34, 35, 5, 6)

Hanna Blackschleger

Tel. +49 7433 9933-305

Mobil +49 171 3031168
hanna.blackschleger@kern-sohn.com

DE (PLZ 36, 37, 8, 9), AT

Alexander Dilger

Tel. +49 7433 9933-187
Mobil +49 175 8076295
alexander.dilger@kern-sohn.com

IT, CH, MT

Melanie Lukoki
Tel. +49 7433 9933 - 122
melanie.lukoki@kern-sohn.com

Hier finden Sie schnell Hilfe: +49 7433 9933- ...

Service-Hotline
Fir allgemeine Fragen zu Ihrem SAUTER Produkt

SAUTER Messgeriate

-199

—555

Fir technische Fragen rund um unsere SAUTER Messgeréte, Priifstande,

Kraftmesszubehor (Klemmen etc.), SAUTER Software

Industriewaagen

—333

Fir alle technischen Fragen rund um unsere Basic-Waagen, wie z. B.

Taschenwaagen, Schulwaagen, Tischwaagen, Plattformwaagen, Zdhlwaagen,

Zahlsysteme, Bodenwaagen, Wiegehubwaagen, Kranwaagen, Veterindrwaagen

Systemlosungen Industrie 4.0

—200

Fir alle technischen Fragen rund um die Verzahnung modernster Informations-

und Kommunikationstechnik mit unseren Waagen, Messzellen und Messgeraten

sowie Fragen zu KERN Software



Farbspektrometer SAUTER JCS
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Wellenldngen und Farbspektren prézise bestimmen, Farben umfassend charakterisieren - mit und ohne Entwickelt fiir die Qualitatskontrolle von Farben
Farben anhand vorhandener Standards qualifizieren Berlicksichtigung des Glanzes in Textil, Druck-, Kunststoffindustrie und vielen
und abgleichen weiteren Branchen

92 Farbmessung www.sauter.eu - Bestell-Hotline +49 7433 9933-0



Farbspektrometer SAUTER JCS

Merkmale

- Prézises Farbspektrometer zur Bestimmung von
Wellenlédngen und Farbspektren

- Ermittelt eine Vielzahl von Chroma-Parametern

- Standardbeobachterwinkel wahlweise 2 oder
10 Grad, mehrere Lichtquellenmodi, mehrere

Farbraume

Geometrischer optischer Aufbau D/8, d. h. der
Winkel, in dem das von der Probe zurlickgewor-
fene Licht erfasst wird, betrégt 8 Grad. Dieser
Aufbau eignet sich fiir die unterschiedlichsten
Materialien und Oberflachen

Messverfahren: das duale optische Pfadsystem
erfasst gleichzeitig das SCI- sowie das SCE-Spek-
trum einer Probe. Diese Kombination ermdglicht
eine prazise und umfassende Charakterisierung
der Farbe sowohl unter Beriicksichtigung des
Glanzes als auch unabhéngig davon

Mit LED-Lichtquelle zur Unterstitzung von

Fluoreszenzmessungen

Die als Referenz integrierte weiBe Tafel ist vor
Verschmutzung geschiitzt und gewéhrleistet
die Messgenauigkeit

- Tragbares Design, robuste Konstruktion

- Wackelfest, staubdicht und stoBfest

- Volles Spektrum mit hoher Lebensdauer und
geringem Stromverbrauch

STANDARD

Entwickelt fiir die Qualitdtskontrolle von
Farben, u. a. in Textil-, Druck-, Keramik-,
Lebensmittel-, und Kosmetikindustrie
Ideal fiir den Einsatz in Labor und Industrie:
- Datenschnittstelle USB, serienmaBig
- schnelle und prézise Messung des SCI- und
SCE-Spektrums, gleichzeitig innerhalb von
nur einer Sekunde
- Farbdisplay mit einfacher Touch-Bedienung
Bietet unterschiedlichste Kalibrieralgorithmen
Unterstiitzt mehrere nationale und internationale
Standards und Parameter, u. a. den spektralen
Reflexionsgrad, Wl (ASTM E313, CIE/ISO, AATCC
und Hunter), YI (ASTM 01925, ASTM 313),
Farbspektrumindex von Mt, Touch Farbechtheit,
Farbechtheit, Stéarke, Deckungsgrad, 555 Farb-
klassifizierung sowie Munsell (C2)

Technische Daten

- Angezeigte Genauigkeit: 0,01 von [Max]

- Standardabweichung: 0,08

- Lichtquelle: LED, UV

- Gesamtabmessungen BxTxH 188x94x68 mm
- Nettogewicht ca. 0,30 kg
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usB BT ACCU | | 230V | 1DAY
Modell Messblende Beobachtungswinkel Preis

zzgl. MwSt.
ab Werk

SAUTER €
JCS 100 = MAV: @ 8 mm / @ 10 mm | SAV: @4 mm / @ 5 mm| LAV: 1x3 mm 2° ] 10° 3300,-
JCS 200 e MAV: 8 8 mm /@ 10 mm | SAV: # 4 mm / 8 5 mm 2° | 10° 1950 -

[ Neues Modell

www.sauter.eu - Bestell-Hotline +49 7433 9933-0
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Sauter GmbH

c/o KERN & SOHN GmbH
Ziegelei 1

72336 Balingen
Deutschland

Tel. +49 7433 9933-0
info@sauter.eu
www.sauter.eu

Alteste Prazisionswaagenfabrik
Deutschlands

JAHRE

!8 KERN & SOHN

seit 1844

Entdecken Sie online die vielfiltige Welt der Messtechnik und Priifservice von SAUTER: [=]

www.sauter.eu

— Komplettes KERN & SAUTER Sortiment
— Bequem 24/7 bestellbar

— Auswabhl an tber 5.000 Artikeln aus
Wage- und Messtechnik, Optischen
Instrumenten sowie Zubehdrteilen und
Dienstleistungen

— Umfangreiche Informationen und
niitzliche Downloadmdoglichkeiten

— Technische Produktdatenblatter
— Bedienungsanleitungen

— Anschauliches Bild- und Videomaterial

Your specialist for measurement
technology

measuring technology
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KONFORMITATS-

BEWERTUNG
DQS MED NACH NAWID:
2014/31/EU
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German Excellence Group
Member
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- Hilfreiche KERN Services
— Fachbegriff-Lexikon
— KERN Héndler-Portal

— Praktische Filter- und Suchfunktion

Folgen Sie uns auch auf unseren
Social Media Kanalen

OQom

Printed in Germany by SAUTER GmbH

z-cs-de-kp-20241
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GLOBAL

HEALTH MADE
N GERMANY



